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1. Vorwort

Es ist nun schon neun Jahre her, dass wir erfolgreich unser Managementsystem nach EMAS aufgebaut und validiert haben
lassen. Ein Zeitraum in dem man feststellen konnte, dass in den letzten Jahren auch bei kleineren und mittleren
Industriebetrieben das Qualitats- Bewusstsein, der betriebliche Umweltschutz und der betriebliche Gesundheitsschutz immer
mehr an Bedeutung gewonnen haben.

Mit der vorliegenden aktualisierten Umwelterklarung 2016 wollen wir Kunden, Lieferanten, Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,
sowie der Offentlichkeit einen sichtbaren Beweis geben, dass der Umweltschutz in unserem Unternehmen ernst genommen
wird und Uber die aktuellen Ergebnisse unseres umweltrelevanten Tuns berichten.

Niederwasser, den 22.04.2016

Peter Kammerer Achim Kammerer




2. Unser Unternehmen im Uberblick %kammerer
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Die Fa. Kammerer Gewindetechnik GmbH ist ein Familienunternehmen, welches von Franz Kammerer im Jahre 1938 gegriindet wurde.
Es wurden damals hauptsachlich Bestandteile fiir die heimische Uhrenindustrie gefertigt. Von der Uhrenherstellung Uber die Fertigung von
Fassondrehteilen kam man 1962 zur Fertigung von Trapezgewindespindeln und den dazugehdrigen Muttern.

Name: Fa. Kammerer Gewindetechnik GmbH
Anschrift: In der Hausmatte 3
78132 Hornberg
Telefon: +49(0)78339603-0
Telefax: +49(0)78339603-80
Internet: www.kammerer-gewinde.com
Ansprechpartnerin: P. Raille
E- Mail: petra.raissle@kammerer-gewinde.com
NACE Code: 2815
Mitarbeiterzahl: Produktion 117 Produkte: Trapezgewindetriebe
Verwaltung 22 Kugelgewindetriebe
Auszubildende 11 Schnecken und Schneckenwellen
Flachennutzung: Gesamtflache 12.231 m?
Bebaut/iberdacht 6.461 m?2
Befestigt 3.072 m2

Begriint/ unversiegelt 2.698 m?
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3. Bisherige Meilensteine im Umweltschutz

Nachfolgend werden die wichtigsten MalZnahmen im Umweltschutz der Firma Kammerer Gewindetechnik GmbH chronologisch aufgefihrt.

2002: 1. Installation neue Heizung (Gas);

2. Niedertemperaturkessel mit modulierbarem Brenner einschlie3lich Bedarfssteuerung;
3. Errichtung einer An- und Abfahrtsschleuse mit Larmschutz.

2004: 1. Installation eines Lichtschutzes an der gesamten Ost- und Sudfassade.

2006: 1. Errichtung einer Photovoltaikanlage (Jahresleistung ca. 90000 kWh).

2. Aufstellung einer Rickflihrbox von Farbpatronen. Die hierfiir vergiteten Punkte werden den Schilern der Wilhelm-
Hausenstein-Schule (Grund- und Werkrealschule) in Hornberg gutgeschrieben.

2007: 1. EMAS Das aufgebaute Organisationssystem seit 2007 validiert.
2008/2009: 1. Brandmeldeanlage im Firmenbereich installiert.
2. Abschaltbare Steckleisten aller Arbeitsplatzbezogenen Computer und Drucker.

2010: 1. Umbau Kompressor: Abwéarme wird fir Gebrauchswasser genutzt.

2. Optimierter angepasster Gehorschutz fur die Mitarbeiter.

2011: 1. Beleuchtung in der Verwaltung optimiert

2012: 1. Beleuchtung in der gesamten Produktion umgebaut (Ersparnis Verwaltung und Produktion ca. 194.060 KW / Jahr)
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2013/2014: 1. Umstellung der Druckluftpistolen auf Larmschutzpistolen
2. Alle Spane Foérderer an Hauptschalter angeschlossen

2015: 1. Ersetzen aller 16 Auf3enleuchten in LED
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4. Unternenhmenspolitik

Wir wollen Qualitat und Umweltschutz als standige Verpflichtung.

Ein wesentliches Ziel der Geschéftsleitung ist, ein Uberdurchschnittliches Niveau in den Bereichen Produktqualitat, Termintreue und
Fachkompetenz zu erreichen.

Uberdurchschnittliches Qualitatsniveau

Entsprechend unserem gemeinsamen Ziel, langfristig am Markt unsere Stellung zu behaupten und auszubauen, setzen sich alle
Bereiche unseres Unternehmens bei der Qualitat und Zuverlassigkeit unserer Produkte hochste Ziele, denn sie bestimmen unser
Erscheinungsbild.

Erwirtschaftung von Gewinn

Nur durch eine gute Qualitéat unserer Erzeugnisse ist es mdglich, dauerhaft Gewinne erzielen zu kdnnen. Diese sind jedoch
Voraussetzung fir die Existenzsicherung des Unternehmens, da nur durch die Erwirtschaftung von Gewinn neue Investitionen
ermoglicht werden. Damit wird die Wettbewerbsfahigkeit unseres Unternehmens auch in Zukunft erhalten und die Arbeitsplatze
gesichert.

Zufriedene Kunden

Unsere Kunden legen die Genauigkeit unserer Erzeugnisse fest. Sie beurteilen nicht nur unsere Qualitat, sondern auch unsere
Termintreue. Das Urteil unserer Kunden beziglich unserer Dienstleistungen, wie technische Beratung und konstruktive
Unterstltzung, sowie Qualitat, Umwelt und Termintreue ist ausschlaggebend.

Motivierte Mitarbeiter

Durch Selbstpriufung und Eigenverantwortung der Mitarbeiter an ihnrem Arbeitsplatz, tragt jeder Einzelne dazu bei, unsere Ziele zu
erreichen. Selbsténdiges Arbeiten und die Mdglichkeit Ideen zur Verbesserung im Verantwortungsbereich einbringen zu kdnnen.
Durch die Einfuhrung einer betrieblichen Kranken Zusatzversicherung wollen wir die Motivation und Zufriedenheit der Mitarbeiter
fordern. Gleichzeitig wollen wir unsere Mitarbeiter dafir gewinnen, aktiv Mitverantwortung im Bereich des Umweltschutzes zu
Ubernehmen, damit in unserem Hause ein erfolgreicher Umweltschutz erreicht werden kann.
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Standige Verbesserung

Jede Arbeit sollte schon von Anfang an richtig ausgefuhrt werden. Wird ein Problem in Bezug auf Qualitdt und Umwelt erkannt, muss
die Qualitatssicherung unverziiglich davon in Kenntnis gesetzt werden. Um Fehler zu Vermeiden, findet schon in der Angebotsphase
eine Qualitatsplanung statt. Treten trotzdem Fehler auf, miissen nicht nur die Fehler beseitigt werden, sondern auch die Ursachen.
Fehlervermeidung hat Vorrang vor der Fehlerbeseitigung. Wenn wir aus unseren Fehlern lernen und uns somit standig
weiterentwickeln, kommen wir unserem Qualitatsziel ,Null Fehler” immer ein Stiick naher.

Wettbewerbsfahigkeit des Unternehmens ausbauen und férdern

Durch kurze Informationswege im Verwaltungs- und Fertigungsbereich, die wir durch eine flache Organisationsstruktur erreichen,
wollen wir die Qualitdt unserer Produkte erhohen. Verbesserte Qualitdt und erfolgreicher Umweltschutz schon in der
Beschaffungsphase, senken unsere Kosten und erhéhen die Wirtschaftlichkeit.

Umwelt

Die Sicherstellung von der Arbeitssicherheit und des Umweltschutzes im Interesse der Mitarbeiter und der Offentlichkeit, ist eine
verbindliche Management — Aufgabe.

Die Fa. Kammerer Gewindetechnik GmbH hat sich zum Ziel gesetzt, den Umweltschutz kontinuierlich zu verbessern.

Die Erfassung unserer Umweltdaten dienen als Grundlage zur Einsparung von Energie und Ressourcen, wobei Energie einer der
wichtigsten Umweltaspekte ist.

Die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften und Regeln betrachten wir als eine Selbstverstandlichkeit.

Im Bereich der Gefahrstoffe priifen wir schon in der Beschaffungsphase Umweltaspekte, im Hinblick auf Handhabung, Lagerung und
Entsorgung. Wir sind der Uberzeugung durch das minimieren der Gefahrstoffe Nachhaltig die Umwelt zu schonen.

Durch Information und Kommunikation wollen wir unsere Mitarbeiter dafiir gewinnen, aktiv Mitverantwortung zu Ubernehmen, denn
nur so kann erfolgreicher Umweltschutz erreicht werden.

Wir informieren durch die Umwelterklarung unsere Vertragspartner , sowie die Offentlichkeit tiber unsere Umweltaktivitaten.
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5. Unsere Umweltaspekte

Unter Umweltaspekten versteht man Aspekte der ,Tatigkeiten, Produkte oder Dienstleistungen einer Organisation,” die
Auswirkungen auf die Umwelt haben kénnen.

Grundsatzlich unterscheidet man die Umweltaspekte in direkte und indirekte Umweltaspekte.

Bei direkten Umweltaspekten handelt es sich z.B. um Emissionen, Abfallaufkommen oder Wasserverbrauch. Sie entstehen als
unmittelbare Folge der Tatigkeit unseres Unternehmens am Standort und kénnen von uns kontrolliert werden.

Indirekte Umweltaspekte entstehen mittelbar durch die Tatigkeiten unseres Unternehmens, ohne dass die Verantwortlichen die
vollstédndige Kontrolle dariiber haben. Indirekte Umweltaspekte entstehen z.B. durch (Mitarbeiter-) Verkehr oder Einkauf von
Produkten. Diese Umweltaspekte machen sich - im Gegensatz zu direkten Umweltaspekten wie Abféllen oder Abwasser -,
insbesondere im Vor- und Nachgelagerten Bereich unseres Unternehmens bemerkbar.

Alle Umweltaspekte sind in einem Schema bewertet, um ihre Umweltrelevanz und den Handlungsbedarf zu ermitteln.

Die Umweltaspekte werden in drei Kategorien eingeteilt:

A = Besonders bedeutender Umweltaspekt von hoher Handlungsrelevanz,

B = Umweltaspekt mit durchschnittlicher Bedeutung und Handlungsrelevanz,

C = Umweltaspekt mit geringer Bedeutung und Handlungsrelevanz.
Nach der Einstufung der Umweltaspekte in diese Kategorien werden die Umweltaspekte im Hinblick auf die Einflussméglichkeit bewertet.
Hierfur werden zusatzlich folgende Kategorien herangezogen:

| = Auch kurzfristig ein relativ groRes Steuerungspotenzial vorhanden,

Il = Der Umweltaspekt ist nachhaltig zu steuern, jedoch erst mittel- bis langfristig,

Il = Steuerungsmaglichkeiten sind fur diesen Umweltaspekt nicht, nur sehr langfristig oder nur in Abhangigkeit von
Entscheidungen Dritter gegeben.
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Umweltrelevante Verbrauchsdaten der Jahre 2012-2015

Direkte Umweltaspekte
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Input:
Wasser
Posten Einheit | Verbrauch | Verbrauch | Verbrauch | Verbrauch | Bewertung | Einfluss
2012 2013 2014 2015
Stadtwasser m?3 1.146 1.300 1.087 1.146 B 1
Energie
Posten Einheit | Verbrauch | Verbrauch | Verbrauch | Verbrauch | Bewertung | Einfluss
2012 2013 2014 2015
Strom kWh 2.633.808 2.659.441 | 2.647.553 2.607.879 A Il
Erdgas kWh 773.466 834.938 688.800 762.388 A Il
Diesel kWh 74.846 66.794 66.353 69.355 A |
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Roh- und Betriebsstoffe

Posten Einheit | Verbrauch | Verbrauch | Verbrauch | Verbrauch | Bewertung | Einfluss
2012 2013 2014 2015

Stahl t 1.241 1.328 1.271 1.266 A 11l
Waschbenzin t 7,03 6,44 8,15 6,25 A Il
Kahl- Itr. 18.607 17.088 13.162 10.950 B Il
schmierstoffe
Maschinenéle Itr. 2.897 1.993 2.190 2.208 B Il
Briniersalz kg 325 75 250 200 B Il
Kaltentfetter Itr. 1.200 1.000 1.000 2.000 B "l
Fette kg 244 216 117 283 C 11l
Kleber kg 1.097 1.397 1.396 464 C 11l
Papier

Posten Einheit | Verbrauch | Verbrauch | Verbrauch Verbrauch | Bewertung | Einfluss

2012 2013 2014 2015

Kopierpapier A4 Blatt 300.000 250.000 250.000 300.000 B Il
80g
Kopierpapier Blatt 25.000 20.000 25.000 25.000 C Il
A3 80g
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Produkte

Posten Einheit | Menge Menge Menge Menge Bewertung | Einfluss
2012 2013 2014 2015

Stahl t 1.054,79 | 1.157,79 | 1.080,16 | 1.069,82 A 11

Regenerative | KWh 87.593 78.279 85.531 87.654 B [l

Energie

Abwasser

Posten Einheit | Menge Menge Menge Menge Bewertung | Einfluss
2012 2013 2014 2015

Kanalisation m3 1.146 1.300 1.087 1.146 B 11

Die Abwassermenge entspricht der bezogenen Trinkwassermenge (Input).




Output:

CO,-Emissionen - Aquivalent

=
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Posten Einheit | Menge 2012 | Menge 2013 | Menge 2014 | Menge 2015 | Bewertung | Einfluss
CO,-Emissionen- Kg 1.203.392 1.056.840 1.273.180 1.270.769 A I
Aquivalent
SO,-Ausstol}

Posten Einheit | Menge 2012 | Menge 2013 | Menge 2014 | Menge 2015 | Bewertung | Einfluss
SO,-Emissionen Kg 920 929 925 911 A Il
NO,-Ausstold

Posten Einheit | Menge 2012 | Menge 2013 | Menge 2014 | Menge 2015 | Bewertung | Einfluss
NOy-Emissionen Kg 1.578 1.665 1.649 1.646 A Il
PM10-Ausstol3

Posten Einheit | Menge 2012 | Menge 2013 | Menge 2014 | Menge 2015 | Bewertung | Einfluss
PM10-Emissionen Kg 223 226 222 209 A Il
Berechnungsgrundlage Emissionen [nach Gemis 4.5]:

Strom 0,349 g/kWh SO, 0,077 g/kWh PM10 0,607 g/kWh NOx
Erdgas [ 0,202 kg/kWh CO; 0,001 g/lkWh SO, 0,010 g/lkWh PM10 0,080 g/kWh NO
Diesel [ 0,248 kg/kWh CO; 0,007 g/lkWh SO, 0,076 g/lkWh PM10 0,334 kg/kWh NOy

Stromquelle von unserem Stroma bieter [ 0,407 kg/kwWh CO»
1725 fur 410A

Kaltemittelverlust / CO> Aquwa \_
1 1600 fur 407C
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Output:
Abfall

Posten Einheit | Menge | Menge | Menge | Menge | Bewertung | Einfluss

2012 | 2013 | 2014 | 2015

Restmiill t 7,89 8,56 | 10,23 | 11,41 B Il
Papier t 9,96 11,21 | 11,62 | 12,06 C Il
Kartonagen t 2,89 3,06 3,23 5,10 C 11
DSD t 7,96 8,94 9,14 7,42 C 1
(Verpackungen)
Mischkunststoffe t 2,69 3,01 2,38 4,47 B I
Altol t 2,47 3,55 3,59 3,74 B 11
Emulsion t 59,93 | 60,40 | 73,56 | 97,77 A 11
Schleifschlamm t 9,16 7,70 8,30 | 11,24 B 11
Altbenzin t 2,13 2,57 2,55 4,85 B Il
Olhaltige t 4,64 5,56 6,04 | 11,81 C Il
Betriebsstoffe
Brinier-Abfall t 2,32 1,46 1,90 1,70 C 1
Stahlschrott t 186,21 | 170,21 | 190,84 | 196,18 B Il
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5.2 Kernindikatoren gemafl EMAS IlI

Im folgenden Abschnitt werden die geforderten Indikatoren gemafn EMAS Il dargestellt.
Als gleiche Normierungsgrof3e wurde die Kenngrof3e Stahl verwendet.

Indikator Einheit 2014 2015
Gesamter Energieverbrauch ( Strom und Warme ) MWh / t 3,089 3,150
Anteil der erneuerbaren Energie am Gesamtverbrauch ( Strom & Wéarme ) % 35,096 39,547
Materialeffizienz fur Stahl t tprodukt 1,150 1,155
Papierverbrauch Blatt / tprodukt 254,592 303,789
Wasserverbrauch M® / torodukt 1,006 1,071
Gesamtabfallmenge:
Gesamter Abfall t/ torodukt 0,302 0,344
Gesamtabfallmenge ,gefahrlicher Abfall* t/ torodukt 0,089 0,123
Bebaute Flache m? 9533 9533
Emissionen
CO, -Aquivalent t/ toroduke 1,141 1,152
SO, t/ tproduke 0,001 0,001
NOx t/ torodukt 0,000 0,002
PM10 t / torodukt 0,000 0,000

-
-
P

=
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5.3 Erlauterung der Datenentwicklung

Im folgenden Abschnitt werden die wichtigsten Themenfelder der Input- / Outputbilanz unseres Unternehmens erlautert.
Um einen besseren Vergleich der Daten zu erméglichen, haben wir einen Bezug zur Gesamtentwicklung unseres Unternehmens dargestellt,
bspw. in Relation zur Mitarbeiterzahl. Im Energiebereich kann auch ein Bezug auf die beheizte Flache wichtige Auskiinfte geben.

Kennzahl Einheit 2012 2013 2014 2015
MA (auf Vollzeitstellen 1 150 148 154 150
umgerechnet inkl.
Zeitarbeit)
Anwesenheitstage Tage 260 260 260 260
Gestempelte Stunden 229.105 225.959 230.110 239.327
Bereinigter kWh/m? 132,01 135,18 80,91 106,49
Brennstoffverbrauch pro
beheizte Flache
Restmullmenge pro kg/Tag/MA 0,202 0,222 0,255 0,293
Arbeitstag und Mitarbeiter
Wasserverbrauch pro l/Tag/MA 29,38 33,78 27,15 26,88
Arbeitstag und Mitarbeiter
Stromverbrauch pro KWh / Std. 11,496 11,770 11,506 10,578
gestempelte Zeit
Schrottanteil pro % 15,00 12,82 15,01 15,50
Rohmaterialinput ( Stahl )




Energieverbrauch
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Abb. 1: Stromverbrauch pro gestempelte Zeit (Anwesenheitszeit)

Der Wert kWh/Std. konnte 2015 nochmals gesenkt werden. Dies resultiert
jedoch nur daraus dass, der Wachstum im Maschinenpark aufgrund der
Umstrukturierung, wie bereits 2014 angekiindigt, erst im zweiten Halbjahr
2016 stattfindet. Daher erwarten wir fir das Jahr 2016 eine leichte
Steigerung. Wir erwarten fur das Jahr 2016 einen Wert zwischen

11 kWh/Std — 12 kWh/Std. Der Wert ist trotzdem gut.

Abb. 2: Brennstoffverbrauch pro beheizte Flache

Wir haben einen Wert von 106 kWh/mz erreicht. Diesen Wert halten wir fur
sehr niedrig. Wir werden diesen Wert fur die Zukunft als Richtwert
verwenden. Aufgrund unserer Klimatisierung, 20°C Hallentemperatur ist der
angestrebte Wert, muss die Luft entfeuchtet werden. Hierzu wird Warme
bendtigt, die sich im Brennstoffverbrauch zeigt. Wir erwarten fir die Zukunft
immer einen Wert zwischen 106 kWh/m2 — 115 kWh/m2.

lllllllnn
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Schrottanteil pro Rohmaterialinput ( Stahl)

Schrottanteil (t) pro Rohmaterialinput (Stahl) (t) in Prozent

20,00 Abb. 3: Schrottanteil pro Rohmaterialinput ( Stahl )
18,00
LLegls Die erwartete Steigerung aufgrund der Wandlung aus 2014 von mehr
14,00 — g m . o —_ . .
1200 Kleinauftrdgen als Rahmenauftrége, hat sich bestatigt. Da wir hier nur
10.00 wenig Einfluss nehmen kdnnen und es sich weiterhin bestéatigt mehr
8.00 — Kleinauftrage als Rahmenauftrage zu erfillen, erwarten wir fur das Jahr
6,00 - 2016 weiterhin eine geringe Steigerung. Einen Wert bis 16% halten wir fir
4,00 — unkritisch.
2,00 |
0,00 . . .

2012 2013 2014 2015

Wasser / Abwasser

Wasserverbrauch (l) pro Mitarbeiter

Abb. 4: Wasserverbrauch pro Tag und Mitarbeiter
40,00

35,00

Entgegen der Erwartungen haben wir erneut eine Senkung des Wertes

30.00 erreicht. Da wir grundsatzlich schon einen geringen Wasserverbrauch in
25,00 unserem Hause haben, erwarten wir fir das Jahr 2016 einen Wert
2000 zwischen 26 l/Tag/Ma - 29 /Tag/Ma. Anfang des Jahres wurden erneut

Versuche mit unserer Kilhlemulsion gestartet. Diese werden bis Ende

1900 2016 abgeschlossen sein. Sollte dieses Ergebnis positiv ausfallen, so

10,00 werden wir durch langere Standzeiten der Emulsion, erneut den
5,00 Wasserverbrauch senken kénnen. Wir halten einen Wert von
o : , 26 l/Tag/Ma - 29 l/Tag/Ma fir sehr gut.
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Abfall

Restmiillmenge (kg) pro Mitarbeiter
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Abb. 3: Restmillmenge pro Tag und Mitarbeiter

Im Jahre 2014 — 2015 spiegelt sich in der Steigerung immer noch die
Problematik dass der komplette Miill als Restmiill entsorgt werden
musste. Wir halten diesen Wert fiir unkritisch, jedoch werden wir
aufgrund der Auswertung mit unserer Entsorgungsfirma nochmals
unser Abfallkonzept durchsprechen, um hier sicherzustellen dass der
Wert nicht 0,3 kg/Tag/Ma erreicht.
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54 Indirekte Umweltaspekte

Die EMAS-Verordnung fordert die Organisationen auf, auch die indirekten Umweltaspekte ihrer Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen zu
bertcksichtigen. Es sollen die wesentlichen Aspekte bei der Umweltpriifung Beriicksichtigung finden und die Grundlage fiir die Festlegung
der Umweltziele und -Mafl3nahmen bilden.

Mdgliche indirekte Umweltaspekte laut EMAS-Verordnung (siehe Anhang VI) sind:

1. produktbezogene Auswirkungen (Design, Entwicklung, Verpackung, Transport, Verwendung und Wiederverwendung/Entsorgung von
Abfall),

Kapitalinvestitionen, Kreditvergabe und Versicherungsdienstleistungen,

neue Markte,

Auswahl- und Zusammensetzung von Dienstleistungen (z.B. Verkehr oder Gaststattengewerbe),
Verwaltungs- und Planungsentscheidungen,

Zusammensetzung des Produktangebots,

Sl ol B o Y

Umweltleistung und Umweltverhalten von Auftragnehmern, Unterauftragnehmern und Lieferanten.




In unserem Umweltteam haben wir die Relevanz der identifizierten Themenfelder bewertet. % kammerer

. e . . . Kompetenz in Gewindetechnik
Die fir unser Unternehmen relevanten Themenfelder sind in der nachstehenden Grafik dargestellt.

(Links oben sehr relevant, Rechts unten unrelevant)

A

A

B Produkt-und Lieferverpackung

Beschaflung /Einkauf
umweltreundlicher Artikel

Entfernung der Lieferanten

“erkehr Dienstreizen

“erkehr Dienstleister

Bedeubung nimimt zu

Versiegelte Flache (Parkplétze)

c Kennzeichnungvon Produkten Lisferantenauswah| Beschaffung
(Entfernung}

Verkehr Mitarbeiter
Verkehr Besucher

>

Il [
Beeinflussbarkeit nimmt ab

Steuerungs-
potential




6. Unsere erreichten und zukinftigen %kammerer‘
Umweltschutzaktivitaten Sempatnosie amindiindni

6.1 Beurteilung des Umweltprogramms 2013 -2015

Energie: Senkung des spezifischen Stromverbrauch bezogen auf 2010 um 5% bezogen auf Anwesenheitszeit

Seit dem Jahre 2010 wurde der Stromverbrauch bezogen auf Anwesenheitszeit um 7,8 % gesenkt. Somit
konnte das gesetzte Ziel erreicht werden.

Fur den Kompressor musste ein flexibleres Ein — Ausschaltsystem gefunden werden.
Wir erreichen durch eine manuelle Steuerung Uber den Vorabeiter die effizienteste Laufzeit. Ziel erreicht.

Beheizung der Halle

Einen Warmevorhang an die Tore der Warenannahme bzw. Warenausgabe anzubringen, ist aufgrund der
GroRe nicht maglich.

Gleichzeitig wurden wir auch darauf hingewiesen, dass dies konterproduktiv zu unserem Ziel
Energieeinsparen, ware. Ziel nicht erreicht.

Spaneférderer takten:
Es wurden zwei Spaneférderer getaktet. Spaneférderer sind separat von der Maschine geschaltet.
Das heifl3t trotz ausgeschalteter Maschine sind sie immer noch Betriebsbereit geschaltet.

Es wurde entschieden diese nicht zu Takten, sondern an die Maschine anzubinden. Werden diese
ausgeschaltet so ist auch der Spaneférderer ausgeschaltet. Vom Einsparen der Energie erreichen wir auch
1500 KW/pro Jahr. Ziel erreicht
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Arbeitssicherheit Larm
Angepasster Gehoérschutz
Optimierung pro Jahr 30 Stlick

Versand Kisten sdagen Gerauschentwicklung reduzieren.
Eine Reduzierung der Gerauschentwicklung ist ohne Umbau bzw. - gré3ere Bauarbeiten nicht méglich.

Im Zuge der Umstrukturierung pruft man eine intern Umzugsmaglichkeit.

Pressluftpistolen mit Larmschutz
Es gibt keine anderen Druckluftpistolen mehr im Einsatz. Ziel erreicht

Gefahrstoffe: Senkung Verbrauch Waschbenzin
Waschbenzin dient in unserem Hause als Reinigungsmittel fir eine bestimmte Teilefamilie. Aufgrund der
erhodhten Nachfrage an diesen Teilen stieg auch der Verbrauch. Es wird trotzdem weiterhin zum Ziel gesetzt
diesen Verbrauch zu senken, da weiterhin Versuche mit alternativen Reinigungsmittel durchgefiihrt
werden. Ziel nicht erreicht
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6.2 Umweltprogramm 2015 -2017

Thema Ziel Malinahme Verantwortlich Termin
Energie Optimierung der * Umstellung der HT Ende 2017
Beleuchtung in der Fertigungsbeleuchtung in LED
Fertigung
Gefahrstoffe Verbrauch von » Substitution des Mediums in Form MB Fortlaufend
Waschbenzin senken eines Kaltreinigers 2017

bezogen auf das Jahr

2015

* 2016 um 10%
* 2017 um 15%

Pro Jahr um 2 * Gegenuberstellung der Input Liste HT / MB Fortlaufend
Gefahrstoffe gegentiber zu Gefahrstoffliste 2017
des Vorjahres senken » Sortimentsbereinigung

Arbeitssicherheit ~ Larm Reduzierung * Angepasster Gehdrschutz fir HT Fortlaufend

Fw Mitarbeiter / Jahr 2017

, T —m——
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/. Gultigkeitserklarung

Umwelterklarung

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird spatestens im 04/2019 zur Validierung vorgelegt.

In den Jahren dazwischen wird eine jahrliche Aktualisierung der Umwelterklarung erstellt und dem Umweltgutachter zur Validierung
vorgelegt.

Die nachste aktualisierte Umwelterklarung wird spéatestens im 04/2017 dem Umweltgutachter zur Validierung vorgelegt.

In den Jahren, in denen keine konsolidierte oder aktualisierte Umwelterklarung durch den Umweltgutachter validiert wird, wird eine nicht
vom Umweltgutachter zu validierende Umwelterklarung bei der zustéandigen Registrierungsstelle eingereicht.

Umweltgutachter / Umweltgutachterorganisation

Als Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:
Dr.-Ing. Udo Ammon (Zulassungs-Nr. DE-V-0259)

Intechnica Cert GmbH (Zulassungs-Nr. DE-V-0279)

Ostendstr. 181

90482 Nirnberg

Validierungsbestatigung

Der Unterzeichnete, Dr. Udo Ammon, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0259, akkreditiert oder zugelassen fur
den Bereich 2815 (NACE-Code Rev. 2) bestatigt, begutachtet zu haben, ob der Standort bzw. die gesamte Organisation Kammerer
Gewindetechnik GmbH wie in der aktualisierten Umwelterklarung (mit der Registrierungsnummer DE- 126-00072 angegeben, alle
Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 Uber die
freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und Umweltbetriebsprifung (EMAS)
erfullt.
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Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestéatigt, dass die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 durchgefiihrt wurden, das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt,
dass keine Belege fir die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen, die Daten und Angaben der
Umwelterklarung/der aktualisierten Umwelterklarung der Organisation / des Standortes ein verlassliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation/ des Standortes innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen

Bereichs geben.

Hornberg,
Datum Dr. Udo Ammon

Die Umwelterkl&rung muss in diesem Jahr nicht vom Umweltgutacher unterschrieben werden, denn es handelt sich um eine nicht
zwingend vom Umweltgutachter validierende Fassung.




8. Abklrzungen

Abkiirzung | Beschreibung

1.BImSchV |1. Bundes-Immissionsschutz-Verordnung

EMAS Eco Management and Audit Schema - Europaische
Verordnung Uber die freiwillige Beteiligung gewerblicher
Unternehmen an einem Gemeinschaftssystem flr das
Umweltmanagement und die Umweltbetriebsprifung

GEMIS Globales Emissions - Modell Integrierter Systeme;
Datenbank flir die Emissionsberechnung

ggfs. Gegebenenfalls

MA Mitarbeiter

MB Managementbeauftragter

HT Haustechnik

EK Einkauf

BSB Brandschutzbeauftragter

KGT Kugelgewindetriebe
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