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1. Vorwort kammerer

Es ist nun schon drei Jahre her, dass wir erfolgreich unser Managementsystem nach EMAS aufgebaut und validieren haben
lassen. Ein Zeitraum in dem man fesistellen konnte, dass in den letzten Jahren auch bei kleineren und mittieren

Industriebetrieben das Qualitéts- Bewusstsein, der betriebliche Umweltschutz und der betriebliche Gesundheitsschutz immer
mehr an Bedeulung gewonnen haben.

Mit der vorliegenden konsolidiertan Umwelterklsrung 2011 wollen wir Kunden, Lieferanten, Mitarbelteririnen und Mitarbeiter,
sowie der Offentiichkeit einen sichtbaren Beweis geben, dass der Umwellschutz in unserem Unternehmen emst genommen
wird und lber die aktuellen Ergebnisse unseres umwellrelevanten Tuns berichien.

Niederwasser, den 08.04.2011
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w2, Unser Unternehmen im Uberblick kammerer [P
E Die Fa. Kammerer Gewindetechnik GmbH ist ein Familienunternehmen, welches von Franz Kammerer im Jahre 1938 gegriindel
&' wurde. Es wurden damals hauptsichlich Bestandieile fir die heimische Uhrenindustrie gefertigt. Von der Uhrenherstellung Gber die
=7 Fertigung von Fassondrehteilen kam man 1982 zur Fertigung von Trapezgewindespindeln und den dazugehdrigen Muttern.
(\*:) Name: Fa. Kammerer Gewindetechnik GmbH
q__,} Anschrift: In der Hausmatte. 3
o= 76132 Hormberg
@ Telefon: +49(0)78330603-0
Telefan: +48(0)78339603-80
EE‘ Internet: www. kammerer-gewinde.com *
e Ansprechpartnerin: P. Raikle
g E- Mail: petra.raissle@kammerer-gewinde.com
(1)  NACE Code: 2815
{ ’ Mitarbeiterzahl: Produktion 102
. Verwaltung 20
' Auszubildende 9
7)) :
€., Flichennutzung: Gesamtfliche 12231m?
@ Bebaut/iiberdacht B461m?
Befestigt 3072m?
- E Begriint/ unversiegelt 2698m?
i dukte: Trapezgewindetriebe
N k o Kugelgewindetriebe
. fﬁ 51 Schnecken und Schneckenwellen A
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3. Bisherige Meilensteine im Umweltschutz kammerer

Nachfolgend werden die wichtigsten MaBnahmen im Umweltschulz der Firma Kammerer Gewindetechnik GmbH chronologisch aufgefiihrt.
2002:

1. Installation neue Heizung (Gas);

2.  Niedertemperaturkessel mit modulierbarem Brenner einschlielich Bedarfssteuerung;

3.  Errichtung einer An- und Abfahrtsschleuse mit Larmschutz.

2004:

1. Installation eines Lichtschutzes an der gesamten Ost- und Siidfassade.
2006: _

1. Emichtung einer Photovoltaikanlage (Jahresleistung ca. 90000 kWh).

2.  Aufstellung einer Rickfihrbox von Farbpatronen. Die hierfiir vergiiteten Punkte werden den Schiilern der
Wilhelm-Hausenstein-Schule (Grund- und Hauptschule) in Homberg gutgeschrieben.

2007

1. EMAS
Das aufgebaute Organisationssystem seit 2007 validiert.
2008/ 2009

1.  Brandmeldeanlage im Firmenbereich installiert.

2. Abschaltbare Steckleisten aller Arbeitsplatzbezogenen Computer und Drucker.
2010

1. Umbau Kompressor: Abwérme fiir Gebrauchswasser nutzen.

2 Optimierter angepasster Gehdrschutz fiir die Mitarbeiter.




nik

n

ewindetecl

-G

9

<]

N

W
e
=
i
N
ﬁ

4. Unternehmenspolitik kammerer |

Wir wollen Qualitat und Umweltschutz als sténdige Verpflichtung.

Ein wesenlliches Ziel der Geschéftsleitung ist, ein iberdurchschnittliches Niveau in den Bereichen Produktqualitat, Termintreue und
Fachkompetenz zu erreichen,

Uberdurchschnittliches Qualitatsniveau %

Entsprechend unserem gemeinsamen Ziel, langfristig am Markt unsere Stellung zu behaupten und auszubauen, satzen sich alle
Bereiche unseres Unlemehmens bei der Qualitdt und Zuverldssigkeit unserer Produkte héchste Ziele, denn sie bestimmen unser
Erscheinungsbild,

Erwirtschaftung von Gewinn

Nur durch eine gute Qualitat unserer Erzeugnisse ist es méglich, dauerhaft Gewinne erzielen zu kénnen. Diese sind jedoch
Voraussetzung fiir die Existenzsicherung des Unternehmens, da nur durch die Erwirtschaftung von Gewinn neue Investitionen
ermdglicht werden. Damit wird die Wetlbewerbsfahigkeit unseres Unternehmens auch in Zukunft erhalten und die Arbeitsplatze
gesichert.

Zufriedene Kunden

Unsere Kunden legen die Genauigkeit unserer Erzeugnisse fest. Sie beurteilen nicht nur unsere Qualitit, sondern auch unsere
Termintreue. Das Urleil unserer Kunden beziiglich unserer Dienstieistungen, wie technische Beratung und konsiruktive
Unterstiitzung, sowie Qualitét, Umwelt und Termintreue ist ausschlaggebend.

Motivierte Mitarbeiter

Durch Selbstpriifung und Eigenverantwortung der Mitarbeiler an ihrem Arbeitsplalz, trégt jeder Einzelne dazu bei, unsere Ziele zu
erreichen. Selbstindiges Arbeilen und die Miglichkeit Ideen zur Verbesserung Im Verantwortungsbereich einbringen zu kiinnen,
sowie eine erfolgsabhéngige Prémie, sollen die Molivation und Zufriedenheit der Mitarbeiter firdern. Gleichzeitig wollan wir
unsere Mitarbeiter dafiir gewinnen, aktiv Mitverantwortung im Bereich des Umweltschutzes zu iibernehmen, damit in unserem
Hause ein erfolgreicher Umweltschutz erreicht werden kann.

‘i (A
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Stindige Verbesserung kammerer

Jede Arbeit sollle schon von Anfang an richtig ausgefiihrt werden. Wird ein Problem In Bezug auf Qualitit und Umwelt erkannt, muss
die Qualitétssicherung unverzilglich davon in Kenntnis gesetzt werden. Um Fehler zu Vermeiden, findet schon in der Angebolsphase
eine Qualitétsplanung stalt. Treten trotzdem Fehler auf, miissen nicht nur die Fehler beseitigt werden, sondern auch die Ursachen.
Fehlervermeidung hat Vorrang vor der Fehlerbeseitigung. Wenn wir aus unseren Fehlern lemen und uns somit standig
weiterentwickeln, kommen wir unserem Qualititsziel ,Mull Fehler® immer ein Stiick n8her.

Wettbewerbsfdhigkeit des Unternehmens ausbauen und férdern

Durch kurze Informationswege im Verwaltungs- und Fertigungsbereich, die wir durch eine flache Organisafionsstrukiur erreichen,
wollen wir die Qualitat unserer Produkte erhthen. Verbesserte Qualitit und erfolgreicher Umweltschutz schon in der
Baschaffungsphase, senken unsere Kosten und erhdhen die Wirtschafllichkeit.

L]

Umwelt

il OO0

Die Sicherstellung von der Arbeitssicherheit und des Umweltschutzes im Interesse der Mitarbeiter und der Offentlichkeit, ist eine
verbindliche Management — Aufgabe.

Die Fa. Kammerer Gewindetechnik GmbH hat sich zum Ziel geselzt, den Umweltschutz kontinuierlich zu verbessern.

Die Erfassung unserer Umweltdaten dienen als Grundlage zur Einsparung von Energie und Ressourcen, wobei Energie einer der
wichtigsten Umweltaspekte ist, an dem wir standig arbeiten.

Die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften und Regeln betrachten wir als eine Selbstverstindlichkeit.

Im Bereich der Gefahrstoffe priifen wir schon in der Beschaffungsphase Umweltaspekte, im Hinblick auf Handhabung, Lagerung und
Entsorgung.

Durch Information und Kommunikation wollen wir unsere Mitarbeiter dafiir gewinnen, aktiv Mitverantworlung zu Ubernehmen, denn
nur so kann erfolgreicher Umweltschutz erreicht wardan,
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cmm O Unsere Umweltaspekte | kammerer
=]
thy Unter Umwellaspekien versteht man Aspekle der ,Téligkeiten, Produkie oder Dienstleistungen elner Organisation,” die
' Auswirkungen auf die Umwelt haben kénnen.
(:; Grundsétzlich unterscheidet man die Umweltaspekte in direkte und indirelde Umweltaspekte.
Bei direkten Umweltaspekten handelt es sich zB. um Emissionen, Abfallaufkommen oder Wasserverbrauch. Sie entstehen als
@r.J unmittelbare Folge der Tatigkeit unseres Unternehmens am Standort und kéinnen von uns kontrolliert werden.
dammi

Indirekte Umwaltaspekte entstehen mittelbar durch die Tatigkeiten unseres Unternehmens, ohne dass die Verantwortlichen die
vollsténdige Kontrolle dariiber haben. Indirekie Umweltaspekte entstehen z.B. durch (Mitarbeiter-) Verkehr oder Einkauf von
Produkten. Diese Umweltaspekte machen sich - im Gegensalz zu direkten Umweltaspekten wie Abfillen oder Abwasser -,
insbesondere im Vor- und Nachgelagerten Bereich unseres Unternehmens bemerkbar. *

Alle Umweltaspekte sind in einem Schema bewertet, um ihre Umwellrelevanz und den Handlungsbedarf zu ermittein.

Die Umwellaspekte werden in drei Kategorien eingeteilt:

A = Besonders bedeutender Umweltaspek! von hoher Handlungsrelevanz,

B = Umweltaspekt mit durchschnittlicher Bedeutung und Handlungsrelevanz,

C = Umweltaspekt mit geringer Bedeutung und Handlungsrelevanz.
Nach der Einstufung der Umweltaspekle in diese Kategorien werden die Umweltaspekte im Hinblick auf die Einflussmaglichkeit bewertat.
Hierfilr werden zusétzlich folgende Kategorien herangezogen:

| = Auch kurzfristig ein relativ grofies Steuerungspotenzial vorhanden,

Il= Der Umweltaspek! ist nachhaltig zu steuern, jedoch erst mittel- bis langfristig,

Il = Steverungsmaglichkeiten sind fiir diesen Umweltaspekt nicht, nur sehr langfristig oder nur in Abhngigkeit von
Entscheidungen Dritter gegeben.
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s 5.1 Direkte Umweltaspekte

E Umweltrelevante Verbrauchsdaten der Jahre 2007-2010

_E Input:

Wasser

TEinheit| Veri

1) e

g Strom kWh | 2.892.149 | 3.002.712 | 2.477.746 | 2.561.928 A Il
¢l) [Erdgas kWh | 656410 | 851.594 | 1.384.772 | 0961.021 A Il
g Diesel KWh 76.666 64.397 58.801 82.887 C i
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g Roh- und Betriebsstoffe
E heit | Ver "'JI:..L..“'T” | Verbr. 5_jrul| '-.f‘IJt wch |' Verbr: Hﬂl """""
C) | Rl {172 i Lo fT'l* 3 | 2009 | 2010 S
Stahl 1 1.514 1.526 1.074 1213 A I
Q) [Waschberzin t 5.7 5.1 32 5.7 B i
st KGR Itr. 12.852 15.736 10.040 17.960 B ]
1) |schmierstoffe
s Maschinendle Itr. 4.709 4,320 1.976 3.375 B i
Briiniersalz kg 325 550 275 350 A I
£, |Kaltentfetter itr. 2.400 2.400 1.800 1.800 I Il
s m= |Felte kg 70 81 52 70 [+ Il
Kleber kg 1.028 1.099 399 1.158 C I
Putztiicher Karton 143 111 58 51 C 1l
L
I : : iy _
@ 5] Kopierpaplar A4 380.000 C
80g
= Kopierpapier Blatt 35.000 22.500 15.000 22.500 C M
) |A3s80g
s === |Hygienepapier Rollen 2.140 1.947 1.293 1.078 c 1
N
o ===
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.E e kanunerer]
< B ‘ R

Stahl t 1.084,3 | 1.0495 | 701,4 815,06
Regenerative| KWh | 87.462 | 83.845 | 85268 | 74.717
Energie

0>

Abwasser

Die Abwassermenge antspricht der hamgenen Trinkwassermenge (Input).

iﬂ | ilt_li_ll-lll-[l{llll!




== QOutput:
_— Oty kammerer
=
COy-Emissionen
I _ -
¢ ) [__Posten” T Einheit | Menge 2007 | Menge 2008 [ Menge 2010 [Bewertung | Einfluss
(,'l,) CO,-Emissionen _Kg 1134&53 | 121‘! 514 1.082.749 A Il
Lr_r_-J S50;-Ausstoll
@—_) ~ Posten | Einheit jdtﬂ’i‘ﬁ“lggﬁﬁﬁ_ " | Menge 2008 09 | Menge 2010 | Bewertung | Einfluss
Lj SO;-Emissionen Kg 752 780 645 667 A Il
g NO,-Ausstol
o ==
=+ [ Posten :-?'.fElﬁﬁmmﬁmm ge 2008 | | Menge 2010 | Bewertung | Einfluss
= NO,-Emissionen Kg | 1.490 1.560 1343 | 1351 A Il
5 PM10-AusstolR
___Posten [ 9 [ Menge 2010 | Bewertung | Einfluss
! [PM10-Emissionen 208 A I
7 p)
,"r'T;'I
===l
N
o =3
Y| |
- {.—6 : "3 Berechnungsgrundlage Emissionen [nach Gemis 4.5]:
] - ﬁ
- ) Sirom 0,259 g/kWh SO, 0,077 g/kWh PM10 0,496 g/kWh NO,
: sl s | 0,201 hCOz | |0,001 SOz 10,01 g/kWh PM10 _[ 0,087 g/kWh NO,
¥ ] Ve

M
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g Abfall i
- [ Poste
u o e 5 4 } ) i
Restmiill t 9,00 | 940 | 567 | 724 B Il
@) [Papier t 11,62 | 11,62 | 9,13 | 12,04 c I
=== [Kartonagen t 168 | 204 | 189 | 215 C Il
€l) |DSD t 408 | 425 | 413 | 4,35 C 1
ﬁ erpackungen)
Mischkunststoffe t 6,19 | 3,80 1,80 | 2,88 B 1l i
- [l t 395 | 242 | 163 | 3,63 A Il -
o s | Emulsion i 52,60 | 54,89 | 51,98 | 60,80 A Il
Schieifschlamm t 16,58 | 16,21 | 11,08 | 8,79 B I
3 Altbenzin t 276 | 6,16 | 1,60 | 2,14 C I
) Olhaltige t 474 | 579 | 386 | 6,75 C i
Betriebsstoffe
g Briinier-Abfall t 568 | 7.72 | 4,43 | 457 A I
Stahischrott i 4297 | 476,5 | 372,27 | 397.94 A Il
1 TPutztiicher t 204 | 212 | 141 | 1.37 C i

‘i MR
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5.2 Kernindikatoren gemaR EMAS Il kammerer
Im folgenden Abschnitt werden die geforderten Indikatoren gem&® EMAS 11l dargestellt.
Als gleiche Mormierungsgrolte wurde die Kenngriifbe Stahl verwendet.

Indikator Einheit 2010
Gesamter Energieverbrauch ( Strom und Wérme ) MWh /1 4,32
Anteil der erneuerbaren Energie am Gesamtverbrauch ( Strom & W&me ) % 26,0
Materialeffizienz fiir Stahl % 67
Papierverbrauch Blatt / tacdu 432
Wasserverbrauch 1l SO 1,28
Gesamtabfallmenge:
Restmiillmenge L § 0,01
Papier / Kartonagen b b 0,02
Gesamtabfallmenge .geféahriicher Abfall* t/ torocui 0,11
Bebaute Flache m? 8533
Emissionen
Co, {fJ F—— 1,33
S0, t/ ot 0,01
NO; b/t 0.02
PM - — 0,003

L
£)
i
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Im folgenden Abschnitt werden die
Um sinen besseren Vergleich der Daten zu ermiiglichen, haben wir einen Bezug zur Gesamlentwicklung unseres Unternehmens dargestellt,
bspw. in Relation zur Mitarbeiterzahl. Im Energiebereich kann auch ein Bezug auf die beheizte Fidche wichtige Auskinfte geben.

Erlduterung der Datenentwicklung

wichligsten Themenfelder der

Input-/Outpulbllanz  unseres

| kammerer

Unternehmens erdutert,

Kennzahl Einheit 2007 2008 2009 2010

MA (auf Vollzeitstellen 1 140 140 126 131
umgerechnet inkl.

Zeitarbeit)

Anwesenheitstage Tage 260 260 260 260
Gestempelte Stunden 222.753 230.329 174579 205.378
Brennstoffverbrauch pro kWh/m? 104,19 135,17 219,81 152,54
beheizte Flache

Restmillmenge pro ka/Tag/MA 0,256 0,258 0,173 0,213
Arbeitstag und Mitarbeiter

Wasserverbrauch pro Tag/MA 36,51 33,82 26,59 30,53
Arbeitstag und Mitarbeiter

Stromverbrauch pro KWh [ Std. 12,084 13,037 14,193 12,47
 gestempelte Zeit

Schrottanteil pro % 28,38 31,23 34,66 32,82
Rohmaterialinput ( Stahl )

N L, W
‘S H Y
_-3 :"1| ." A \5/

f (BB




Energieverbrauch

16,000
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Stromverbravch (kWh) pro gestempalits
Stunden (Std.)

EE

2008 2003 2010 201

Brennstoffverbrauch (kWh) pro behelzie Flliche (m?)

50,00

lr r
kammerer ]

Abb. 1: Stromverbrauch pro gestempelte Zeit {(Anwesenheitszeit)

2010 wurde die Kennzahl von Stromverbrauch pro Umsalz auf
Stromverbrauch pro gestempelte Zeit umgestellt. Anhand dieser Kennzahl
Ist 2u erkennen, dass der Stromverbrauch sehr abhéngig ist von der
Anzahl der Maschinen im Einsatz zur Klimaanlage der Ferligungshalle.
Daher konnte der Stromverbrauch im Jahre 2010 trotz mehr gestempelter
Stunden im Gegensatz zu 2009 mit weniger Stunden wieder gesenkt
werden. Im Jahre 2011 erwarten wir eine minimale Erhhung, da der
Maschinenpark in der Fertigung erweitert wird.

Abb. 1: Brennstoffverbrauch pro beheizte Fliche

Wie schon unter Abb. 1 erwdhnt, bestétigt auch der Brennstoffverbrauch aus
dem Jahre 2008 zu 2010 den Einfluss der Klimaanlage dieser Kennzahl. Unter
normalen wirtschaftlichen Bedingungen solite die Kennzahl fiir 2011 zu 2010
gehalten werden.
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- ... Schrottanteil pro Rohmaterialinput ( Stahl )
El Schrottantall {t) pro Rehmaterizlinput (1) In Prozent
e 40,00
,:E) 35,00 4— .
30,00 =il el i
@) 2500 —| il | i
whee) | 2000 —| A
@) 15,00 {— I Pl =l
10,00 +—{ 21 i i
ﬂ 5,00 {— || : U
0,00 - L . v .
E 2007 2008 2009 2010 2011
o
g Wasser / Abwasser
@ Wasserverbrauch (1) pro Mitarbekter
40,00
:E: 00—
|
1 Zopn +—f O i
7 » 2500 +——JIN 1% .“ﬁ ﬂl
I e S pE
=Sl B B o
15,00 —_——— ol T
o - oy il ; i
w0 +— b ; T
5 = aod -—N = ‘1 i .F "o |
@) 000 : : :
o =i 007 2008 2008 2010 201
S
-

ﬂ T

fi "

| kammerer

Abb. 3: Schrottanteil pro Rohmaterialinput { Stahl )

Durch Optimierung der Gesamtlinge des Rohmalerials sowie der Einkauf
von Rohteilen konnte der Schroltanteil gesenkt werden. Aufgrund der
Entwicklung im Rohstoffbereich erwarten wir hier fiir 2011 das gleiche Ziel
zu erreichen wie 2010,

Abb. 4: Wasserverbrauch pro Tag und Mitarbeiter

In diesem Diagramm spiegelt sich die Wirtschafiliche Lage von 2009.
Daher, betrachtet man die Kennzahl von 2008 und 2010 =go st zu
erkennen das der Wasserverbrauch nochmals gesenkt werden konnte.
Fiir das Jahr 2011 erwarlen wir dies zu halten.
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Restmilimenge (kg) pro Mitarbaiter

0,300 4

0.250 1— ]

aze | (I -': — Abb. 3: Restmiilimenge pro Tag und Mitarbeiter
he-2 e i ' Es konnte die Restmilimenge im Jahre 2010 im vergleich zu 2008
oo {—| 4 ) I ! nochmals gesenkt werden. Ziel fir das Jahr 2011 ist dies zu halten.

0,109

0,050 3—1

2007 2008 2009 2010 2011
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5.4

Indirekte Umweltaspekte | kammerer

Die EMAS-Verordnung fordert die Organisationen auf, auch die indirekten Umweltaspekte ihrer Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen zu

beriicksichtigen. Es sollen die wesentlichen Aspekte bei der Umweltpriifung Beriicksichtigung finden und die Grundlage fir die Festlegung
der Umweltziele und -MaRnahmen bilden.

Magliche indirekte Umweltaspekte laut EMAS-Verordnung (siehe Anhang V1) sind:

1.

NSk ok @ N

produktbezogene Auswirkungen (Design, Entwicklung, Verpackung, Transport, Verwendung und Wiederverwendung/Entsorgung von
Abfall),

Kapitalinvestitionen, Kredilvergabe und Versicherungsdienstleistungen,

neue Markte,

Auswahl- und Zusammensetzung ven Dienstieistungen (z.B. Verkehr oder Gaststattengewerbe),
Verwaltungs- und Planungsenischeidungen,

Zusammensetzung des Produklangebols,

Umweiltleistung und Umweltverhallen von Auftragnehmern, Unterauftragnehmern und Lieferanten.



-Gewindetechnik

Fazisions

(R

oe

=

In unserem Umweltteam haben wir die Relevanz der identifizierten Themenfelder bewsrtet.

P’

Die fiir unser Unternehmen relevanten Themenfelder sind in der nachstehenden Grafik dargestelll. kammerar
(Links oben sehr relevant, Rechts unten unrelevant)

Bedeutung nimmt zu

7]

Produkt- und Lieferverpackung

Beschaffung/Einkauf
umweltfreundlicher Arlikel

Versiegelte Flache (Parkplétze)

Lieferanienauswahl
(Verl&ngerte Werkbank)

Kennzeichnung von Produkten etc.

Lieferantenauswahl Beschaffung
(Entfernung)

Mulliplikatoreffekt: Info
der Mitarbaiter

S S I S C S

Multiplikaloreffekt: Info der

I ]
Beeinflussbarkeit nimmt ab

Offentiichkeil + Veritragspartner
Verkehr: Mitarbeiter, Besucher,
Dienstreisen
ﬁ-
m
Steuerungs- \L'&‘
potential gx
g\




~ 6. Unsere erreichten und zukiinftigen
Umweltschutzaktivitdten

:_r;:; 6.1 Verdnderungen in den letzten drei Jahren

@ Der Gesamiteindruck zeigt deutlich, dass nicht nur unser Unternehmen, sondern vor allem auch die Umwelt auf eine sinnvolle Welse
-

L)

| kammerer

davon profitieren kinnen. i

Wahrend der Krise 2008 / 2009 haben wir entgegen der aktuellen Aufiragslage versucht, unseren qualifizierten Personalstamm

weilestgehend zu halten. Die dadurch bedingten Mehrkosten haben u.a. dazu gefiihrt, dass die eine oder andere Kennzahl im

p— Vergleich zu den Vorjahren erhebliche Abweichungen zeigen. Gerade bei der Auswertung des Jahres 2009 splegelt sich dies in den

-- Kennzahlen. Auch mussten wir in diesen Jahren das eine oder ander Umweltziel, wie zum Bsp. Kompressor Umbau, verschieben
um der Krise entsprechend Kosten einzusparen.

i

5 Kosteneinsparungen ist ein sehr entscheidendes Kriterium. Im Stromverbrauch sehen wir noch erhebliches Potenzial Kosten

~ einzusparen. Im Verdergrund steht dort nun die Beleuchtung der Arbeitsplitze und Arbeitsumgebung. Wir sehen dort die Méglichkeit

} durch Einsetzten von Reflekioren ein optimales Beleuchlungssystem im Hause Kammerer aufzubauen, das sich bis Ende 2012 in
den Kosten des Stromverbrauches sichtbar dargestellt werden kann.

Im Gefahrslofibereich haben wir unserer Hauptaugenmerk auf den Gefahrstoff Waschbenzin galegt. Auch dort konnten kleinere

[ gesteckten Ziele inzwischen erreicht werden. Jedoch ist es das Hauptziel (iber die gesamte Fertigung diesen Gefahrstoff abzulésen.

Q Leider mussten wir bei der Umsetzung feststellen, dass dies nicht so einfach werden wird, so dass wir auch dort wieder mit
1 Teilbereichen beginnen, um bis Ende 2013 unser Hauptziel zu erreichen.

N

E:::!

== }

Wir sind sicher dass wir mit kleinen Schritten uns in den nédchsten drei Jahren wieder Veréindern werden und sich dieses in unserer
Zielereichung widerspiegsit.

In der Tabelle der nachfolgenden Seiten haben wir in einer Ubersicht unsere erreichten und zukiinftigen bzw. noch laufende Ziele
dargestellt,

@ w=au Zur besseren Ubersicht haben wir unser Umweltprogramm fiir die Jahre Jahr 2011/ 2012 / 2013 aus dieser Tabelle nochmals unter
()  Punkt8.2 konkretisiert.
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Thema Ziel MaBnahme’” Stand/Termin
Energie Kompressor Abwiirme fiir GebrauSwasser Erreicht 2010
Kompressor Ein- Ausschalten des Laiuft
Kompressors optimieren.
Leerlaufzeiten abstellen
Beleuchtungskonzept Leuchtenkataster erstellen, Dieses Ziel wird immer wieder in kieinen
vermessen der Arbeitsplitze Schritten neu definiert um das Hauptziel
bis 2015 die gesamte Firma auf ein
neues Beleuchtungskonzept
{ Reflektoren) umgestellt zu haben
Verbrauchsenkung im Leckagentest Erreicht Mirz 2009
Druckluftbereich
Druckluftleitung 10 bar Priifen ob 10 bar mittels Druckluft | Liuft
abhiingen Booster an den Maschinen zu
erreichen ist
Senkung der Ermittlung der Hauptverbraucher | Liuft
Stromgrundlast Auch dieses Ziel wird immer wieder in

kleinen Schritten neu definiert um das
Hauptziel bis 2015 die Stromlast um 15%
gesenkt zu haben

'i (EHBEEEE
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W
e _) Thema Ziel Mabnahme Stand
CU Senkung des spezifischen Leistungsspitze auf 590 KW senken. . | Liuft
- Stromverbrauchs Grenzwerte festiegen, sowie Festlegen von

= Mebenverbrauchern, die nicht mehr

Q'T_.,'i eingeschaltet werden diirfen

o Beheizung der Halle Wirmeverlust messen im Versandbereich, Liuft
?_-, bei offenen Toren
Sy Abfall Reduzierung der Abfalle Trennkonzept Erreicht 2008

o ==l
- Wasser Durchlaufmenge im sanitiren | Durchflussbegrenzerin Erreicht 2008
;3, Bereich um 3%senken Waschtischarmaturen einbauen
.fj_) Verwaltung 3% weniger Papierverbrauch | Doppelseitiges Drucken und Scanner fiir Erreicht 2008
= den QS Bereich

(L Sicherheitsdatenblitter Digitalisierung aller Datenblitter Erreicht 2009

iibersichtlich und aktuell
Rohstoffe Senkung des Schrottanteils Optimierung der Stablingen Erreicht 2009
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Thema

Ziel

MaBnahme

Stand

Gefahrstoffe

Waschbenzin

Ablisen in ein umweltvertrigliches
Medium

Liuft

Auch dieses Umweltziel muss immer
wieder in kleine Schritte,
Abteilungsbezogen jedes Jahr neu
definiert werden. Jedoch konnte in der
Abteilung Montage das Waschbenzin
abgelsst werden. Die nichsten
Abteilungen wurden definiert. Ziel ist bis
2016 nicht mehr als 1t Waschbenzin pro
Jahr zu gebrauchen.

Senkung um 5% von
Microtrend 233L

Auswertung Emulsions-
Aufbereitungsanlage

Nicht erreicht. Aufgrund erheblicher
technischer Problem musste die
Emulsions- Aufbereitungsanlage wieder
abgebaut. Somit konnte das Ziel nicht
erreicht werden

Arbeitsschutz

Gehirschutz Optimierung

Liuft

Pro Vierteljahr 10 Mitarbeiter ausriisten mit
angepasstem Gehiirschutz.

Lirm

Im Versand Kisten siigen
Geriuschentwicklung reduzieren

Liuft

Unfallverhitung

Absperrung bei drehenden
Spindeln

Erreicht 2010




6.2 Umweltprogramm 2011 - 2013

ol
. E | kammerer
= Thema Ziel Malnahme Verantwortlich '[ Termin
C:J Energie » Senkung des spezifischen ¥ Akluelie Leislungsspitze im Beirleb sichibar machen MB 06/2011
Stromverbrauch bezogen auf || > Lelstungsspitze aul SS0KW sanken
@;) 2010 um 5% bezogen auf 1.Granzwert festiegen
Anwesenheltszelt 2. Fesllegen von Nebesmerbraucher die nichi mehr MB o201
: } eingeschallel werden dirfen. MB 112011
¥  Ein- Ausschall Kompressors oplimisren,
@) Leerlaufzellan m e ME naf2012
1.Priffen wie lInngs Komprassor brauchl um vollen
ﬁ Druck aufzubauen. MB 122011
2 Prilfen ob millels Lichischaller mégiich ist. o 032012
E *  Druckiufleitung 10 bar abhangen
1. Pritfen ob 10 bar mitlels M8
— b uhﬂiﬂﬂmﬂwmdﬁ n4f2012
g Beleuchtung Belauchiung in der Verwaltung aufgrund der Ergebnisse Umwelliaam 02011
) Bﬂmﬁllnu der Werkzeugausgabe aufgrund der Umweltieam orf201
Ergebnisse oplimiansn.
Im Monlagebereich die Arbelteplatze mil Luxumeler
O S
Beheizung der Halle Warmeveriust messan im Varsandbersich bal offenen MB [ GL Fortlaufend
i Tg_nrr 1212011
Gefahrstoff Reinigungsmittel fiir Abifsen in ein umwelivertrigliches Medium Einkauf / Hausmeister O8/2011
Ultraschallwaschmaschine
» Waschi j ® :IIBBﬂ:‘I:h manualies rainigen mil Waschbenzin Einkaul | Hausmaisiar 1272011
Arbeitssicherheit || 5. | 5rm »  Gehfischutz Oplimierung mMB Farllaufend
z arsand Kisien sigon Geriuscher g MB 1012013
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7.  Giiltigkeitserklirung [ kammerer |

Umwelterkldrung

Die néchste konsolidierte Umwelterkl&rung wird spalestens im 04/2015 zur Validierung vorgelegt.

In den Jahren dazwischen wird eine jéhriche Aktualisierung der Umwelterklrung erstellt und dem Umweltgutachter zur Validierung
vorgelegt. -

Die néchste aktualisierte Umwelterkldrung wird spatestens im 04/2013 dem Umweltgutachter zur Validierung vorgelegl.

In den Jahren, in denen keine konsolidierte oder aktualisierte Umwellerkiarung durch den Umweltgutachter validiert wird, wird eine nicht
vom Umweltgutachter zu validierende Umwelterki&rung bei der zustéindigen Regisirierungsstelle eingareicht.

Umweltgutachter | Umweltgutachterorganisation ¥
Als Umwellgutachter/Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:

Dr.-Ing. Udo Ammon (Zulassungs-Nr. DE-V-0259)

Intechnica Cert GmbH (Zulassungs-Nr. DE-V-0279)

Ostendstr. 181

90482 Nirnberg

Validierungsbestiitigung

Der Unterzeichnete, Dr. Udo Ammon, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0258, akkreditiert oder zugelassen fiir
den Bereich 2815 (NACE-Code Rev. 2) bestatigt, begutachtet zu haben, ob der Standort bzw. die gesamte Organisation Kammerer
Gewindetechnik GmbH wie in der aktualisierlen Umwelterkiarung (mit der Registrierungsnummer DE- 126-00072 angegeben, alle
Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des Rales vom 25. November 2009 iiber die
freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebsprilfung (EMAS)
erfillt,

Mit der Unterzeichnung dieser Erklérung wird bestitigt, dass die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 durchgefiihrt wurden,das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestitigt, dass
keine Belege fir die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen, die Daten und Angaben der Umwelterkidrung/der
aktualisierten Umwelterklérung der Organisation / des Standortes ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samilicher

dtigkeiten der Organisalion/ des Standortes innerhalb des in der Umwelterkl@rung angegebenen Bereichs geben.

Al Gt AA

20, Aprit-2011 e —
Datum

Dr. Udo Ammon




.= 8. Abkiirzungen kammerer

.= [Abkiirzung [Beschreibung

1.BImSchV | 1. Bundes-Immissionsschutz-Verordnung

EMAS Eco Management and Audit Schema - Européische|

Verordnung {ber die freiwlillige Beteiligung gewerblicher

Unternehmen an einem Gemeinschaftssystem fiir das

Umweltmanagement und die Umweltbetriebspriifung

ﬂ GEMIS Globales Emissions - Modell Integrierter Systeme;|
Datenbank fiir die Emissionsberechnung

=
-
L)
.
d
E ggfs. Gegebenenfalls
@
&

MA Mitarbeiter

MB Managementbeauftragter
HT Haustechnik

EK Einkauf

BSB Brandschutzbeauftragter
KGT Kugelgewindetriebe




